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線 切 割 機 ▪ 放 電 加 工 機 ▪ 深 孔 機 ▪ 高 速 加 工 機 ▪ 精 密 雷 射 機
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※本公司隨時在進行研究改進的工作，因此保有隨時更改設計、規格尺寸及機械結構之權利。

※銲接厚度依雷射源不同而有所差異。

項目 WL530單位

▌  佔 地 面 積 圖

▌  規 格 表
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非 傳 統 加 工 技 術 解 決 方 案



▌  產 業 應 用 & 樣 品 實 例

Laser is our future.

▌  功 率 隨 動 ：
隨著機械的位移速度將雷射源功率隨著速度的增減產
生線性變化。

▌  直 覺 式 的 參 數 調 整 畫 面 ：
具備999組加工參數選擇，在不同材料、厚度時，僅
需選擇合適的參數，即可獲得滿意的加工品質。

｜ 機 ｜ 台 ｜ 特 ｜ 色 ｜
▌  專 利 頭 部 吸 塵 設 備 ：

專利頭部吸塵設備搭配國內HEPA濾網集塵設備，有效過
濾各種懸浮煙塵及氣體，使工作場所隨時保持最潔淨空
氣品質。

▌  專 用 於 高 反 射 特 殊 材 料 ( 金 、 銀 、 銅 、 鋁 ) 銲 接 ：
由於藍光波長對應高反射材料(金、銀、銅、鋁)的吸收率較於紅光高達13倍，使材料升溫曲線平滑，避免傳統紅光產生沸騰現
象，使型態轉換的過程不易形成氣孔/氣泡真正達到無噴濺過程，相對於紅光波長銲接更為牢固及穩定。

▌  藍 光 雷 射 系 統 ( 可 選 配 同 軸 視 覺 / 銲 道 追 蹤 ) ：
藍光雷射系統為目前市面上藍光最小光斑(聚焦後200um)同時功率可達650W，總厚度鎖定在0.6mm以下的金屬材料銲接(同
材、異材皆可)，雷射系統模組化在保養及維護方面更加方便、效率。

▌選配功能：
同軸視覺可即時監看加工畫面，確認銲道狀態。

▌選配功能：銲道追蹤系統，可在銲接後透過光
譜及輻射狀態確認銲接品質。

    

▌  搭 載 慶 鴻 智 能 化 控 制 器 、 遠 端 監 控 & 機 聯 網 系 統 ( 選 配 )

全新「遠端監控&機聯網系統」，您不需時時刻刻佇立於機台前，透過手邊行動裝置，即可體
驗我們精心所準備的尖端科技。
隨處可見的創新智慧功能，打造完善的移動式管理環境，帶您進入智能機械的新時代。

應用：
針對薄金屬單片0.3mm以下總厚度0.6mm以下的疊銲、並銲應用。

i-Connected 資訊管理中心全新雷射專用控制器－L3i

▌  高 效 線 性 馬 達 驅 動 ：
搭載專利自製線性馬達，具有高響應、無震動、無背隙、壽命長、免維護特
性，提供絕佳的運動精度達成高效率加工。

▌  特 殊 機 台 結 構 ：
採用高剛性牛頭式機身使用線性馬達驅動，固定式工作台滿足高精度、高效率工件需求，經由3D模擬與FEM(有限元素分析)最
佳化設計，能夠將負載平均分佈避免應力集中，使機構精度能夠獲得完整的支撐性且不易變形，將加工精度控制在有效範圍。

▌ 治 具 開 發 ：
專利設計治具開發能力，不管各種銲接形式皆能透過
治具將材料緊密夾持獲得最好的銲接品質。
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銲道品質 銲道品質 鎖孔模式

銅&不鏽鋼並銲

▌ 銲接類型：疊銲
▌ 材料：頂部-0.5mm 鍍鎳銅
                  底部-0.3mm 鍍鎳鐵

▌ 銲接類型：疊銲
▌ 材料：頂部-0.2mm 鍍錫鎳
                  底部-0.3mm 鍍鎳鐵

▌ 銲接類型：疊銲
▌ 材料：頂部-0.2mm 鍍鎳銅
                  底部-2.0mm 鍍銅鎳

銅&鋁並銲 銅&鋁並銲

異種金屬

雷射銲接樣品

亦可使用慶鴻研發之iConnected
資 訊 管 理 中 心 ， 擁 有 機 台 看 板 資
訊 即 時 查 看 機 台 加 工 履 歷 、 保 養
通知、稼動率分析等。

40
0 

μm


